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Aceros mas inteligentes para las personas y el planeta

Como cada afio, ArcelorMittal Sestao publica la Declaracion Ambiental, muestra del compromiso voluntario
adquirido por la direccion y los trabajadores con la sociedad que nos rodea a través de la adhesion
voluntaria al Reglamento EMAS.

Con la elaboracion y publicacion de esta memoria, que recoge con total transparencia las iniciativas y
proyectos mas importantes realizados en la planta a lo largo del afio 2022, ArcelorMittal Sestao hace
patente sus principios de sostenibilidad y responsabilidad corporativa, en consonancia con los valores del
Grupo ArcelorMittal.

El afio 2022 ha sido un ejercicio complejo y lleno de incertidumbres; el elevado precio de la energia como
consecuencia de las sanciones aplicadas a Rusia por la UE, asi como la caida de la demanda de nuestros
clientes motivada por la desaceleracion econdmica que ha provocado la guerra en Ucrania, nos obligé a
parar nuestras instalaciones en el Ultimo tramo del afio, sin poder llegar a consolidar los importantes
cambios introducidos en 2022, tanto a nivel operativo (nuevos equipos y mejoras de las instalaciones),
como organizativo (introduccion del ARMP y nueva estructura organizativa).

Sin embargo, la confianza en el futuro de Sestao se ha mantenido, permitiendo realizar avances
significativos al desarrollar nuestra cartera de productos con bajas emisiones de carbono bajo la marca
XCarb®, invertir en nuevas tecnologias y desarrollar nuestra hoja de ruta para conseguir una produccién
de acero neutra en carbono, la descarbonizacion es nuestro objetivo de sostenibilidad mas importante y
nos hemos comprometido a ser lideres en este ambito.

Nuestra compafiia afronta el enorme reto de la descarbonizacion de sus actividades a nivel global y
especialmente en Europa, contribuyendo asi a la lucha contra el cambio climético. El objetivo es muy
ambicioso y el reto enorme, pero debemos ser conscientes de que la industria siderdrgica en Europa no
podra sobrevivir si no afronta con determinacion este reto.

No debemos olvidar que, para poder alcanzar nuestros objetivos, sera condicion indispensable ser riguroso
con la que es nuestra maxima prioridad, la Seguridad y Salud. Todo lo anterior debe apoyarse sobre la
implementacion de una sélida cultura preventiva que sirva de guia y priorice nuestras actividades
cotidianas. Sin un entorno de trabajo seguro, todo lo demas no seréa posible.

En términos de gestion, y como consecuencia de las paradas, nos hemos visto obligados a aplazar las
auditorias de nuestro sistema integrado, pero hemos continuado trabajando con firme voluntad en la
consecucion de nuestros objetivos en materia ambiental, logrando la cumplimentacion del 72% del plan de
medio ambiente que comprende las principales actuaciones y metas en esta materia.

Cabe mencionar que en 2022 se ha llevado a cabo la actualizacién de la Politica Ambiental, documento
que orienta y corrige los comportamientos medioambientales de las personas que trabajan para
ArcelorMittal. Entre otros aspectos, la politica vela por el cumplimiento de todas las leyes y regulaciones
ambientales relevantes, recoge el compromiso y responsabilidad de los empleados en esa area de la
Empresa, fomenta la mejora continua del desempefio ambiental, propone la ejecucion de una estrategia de
reduccion de emisiones de gases de efecto invernadero (GEI) a largo plazo para lograr cero emisiones
netas y aboga por una comunicacién abierta y un didlogo con todas las partes interesadas afectadas, un
uso eficiente de los recursos naturales, materias primas, energia, tierra y agua, el respeto por las areas
protegidas y gestionar los impactos adversos sobre la biodiversidad y los ecosistemas.

De acuerdo a este compromiso de comunicacion y transparencia, ArcelorMittal Sestao pone a disposicion
de todas aquellas personas que quieran consultar la presente Declaracion Ambiental a través de la web
spain.arcelormittal.com.

Atentamente,
Comité de Direccion de ArcelorMittal Sestao
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1. PERFIL DE LA EMPRESA

Grupo ArcelorMittal

ArcelorMittal es el principal productor siderirgico y minero a escala mundial, con presencia en 60 paises e
instalaciones de produccion primaria de acero en 16 paises. A 31 de diciembre de 2022, ArcelorMittal tenia
aproximadamente 154.352 empleados y una capacidad de produccién anual de aproximadamente 82,1
millones de toneladas de acero bruto en el momento de cerrar el ejercicio de 2022.

En ArcelorMittal nuestro propdsito es ayudar a crear aceros mas inteligentes para las personas y el
planeta. El acero sigue siendo fundamental para el desarrollo y la prosperidad a escala global. Es el
material mas utilizado y mas versatil del mundo. Pero para que esto siga siendo asi, la siderurgia debe
descarbonizar sus procesos.

Como principal empresa siderurgica y minera a escala mundial, tenemos la responsabilidad de liderar esta
transformacion. Afrontamos este reto con energia y determinacion, ilusionados por tener la oportunidad de
contribuir de forma significativa a la reduccion de las emisiones a escala global. Esto es lo que nos mueve
cada dia. Aprovechando nuestras posibilidades técnicas con un enfoque innovador y auténtica pasion por
lograr una diferencia positiva para las personas y el planeta, lideraremos la descarbonizacién de nuestra
industria. Estamos transformando la vida del acero, desde los procesos aplicados para su fabricacién
hasta la manera en que se utiliza. Nuestra marca XCarb® refleja este compromiso. Porque, mientras que
un mundo en vias de desarrollo necesita mayores volimenes de acero, un mundo sostenible necesita
nuevos aceros, mas inteligentes y descarbonizados. Aceros fabricados mediante procesos innovadores
con menor consumo energético, sustancialmente menores emisiones de carbono y menores costes.
Aceros mas ecoldgicos, mas resistentes y reutilizables. Aceros para vehiculos eléctricos e infraestructuras
de energias renovables que apoyaran a las sociedades en su proceso de transformacion a lo largo de este
siglo. Como empresa articulada en torno al acero, con la creatividad de las personas que integran nuestra
organizacion y una cultura basada en un solido espiritu emprendedor, contribuiremos a impulsar esta
trasformacion a escala mundial. Entendemos que en esto consiste ser la empresa siderurgica del futuro.

Con mas de 154.000 empleados, somos mucho mas que una empresa: somos una comunidad.
Impulsados por un sélido espiritu emprendedor y una auténtica pasion por la excelencia, no aceptamos en
ningn caso que se hayan alcanzado los limites en cuanto a las posibilidades que ofrece nuestro material.
Seguiremos abriendo nuevas fronteras, ya sea mediante el desarrollo de tecnologias que permitan reducir
la huella de carbono de la siderurgia, transformando el entorno construido con nuestras innovadoras
soluciones constructivas, produciendo componentes para el automadvil con tecnologias de impresién 3D,
empleando productos de acero en polvo o a través de nuestra apuesta por la inteligencia artificial y la
automatizacion avanzada en el conjunto de nuestras actividades.

Acero

ArcelorMittal es una de las principales empresas integradas de acero y mineria del mundo, con un alto
grado de diversificacion geografica. En 2022, alrededor del 34 % de nuestro acero se produjo en América,
en torno al 54 % en Europa y el 12 % restante en otras regiones, como Kazajistan, Sudéafrica y Ucrania.
ArcelorMittal es el mayor productor de acero en Europa y uno de los mayores de América, el segundo en
Africa y el sexto mayor productor de acero en los paises de la Comunidad de Estados Independientes
(CEIl). Asimismo, ocupa una menor pero creciente presencia en Asia.

Mineria

ArcelorMittal tiene una importante cartera de activos de materias primas y mineria (12 unidades operativas
con minas en funcionamiento y en desarrollo), y se encuentra entre los mayores productores de mineral de
hierro del mundo. En 2022, aproximadamente el 61 % de sus necesidades de mineral de hierro y
aproximadamente el 9 % de sus necesidades de carbdn fueron suministradas por sus propias minas.
ArcelorMittal tiene actualmente actividades de extraccion de mineral de hierro en Brasil, Bosnia, Canada,
Kazajistan, Liberia, México, Ucrania, Sudafrica y a través de su empresa conjunta en India y su asociada
en Canada (Baffinland). La Compafiia tiene actualmente actividades de mineria de carbén en Kazajistan.
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Investigacién y desarrollo

ArcelorMittal cuenta con 14 centros de investigacion en 9 paises de todo el mundo, cerca de operaciones y
clientes clave. Trabajamos para hacer mas sostenible nuestra produccién de acero y ayudar a reducir el
impacto ambiental de nuestras actividades y la de nuestros clientes. En estos centros se conciben,
prueban, mejoran y despliegan nuevos productos, procesos y soluciones de acero. Su trabajo permite
mejorar la competitividad de ArcelorMittal mediante el desarrollo de nuevos procesos industriales y
optimizando los ya existentes con el fin de reducir costes y mejorar la calidad de los productos; contribuye
al desarrollo sostenible reduciendo el impacto ambiental de nuestras actividades y, por Gltimo, incrementa
el conjunto de conocimientos técnicos de los trabajadores de ArcelorMittal, lo que fomenta el interés de
jovenes estudiantes en formar parte de nuestra Compafiia. En 2022, ArcelorMittal invirti6 286 millones de
ddlares en actividades de I+D (frente a 270 y 245 millones de délares en 2021 y 2020, respectivamente)
gue nos mantienen a la vanguardia de la innovacion y nos sitdlan por delante de la competencia como el
fabricante de acero preferido por nuestros clientes.

Bobinas XCarb®

En marzo de 2021 ArcelorMittal presentd sus tres primeras iniciativas XCarb®, como parte del trayecto
iniciado por la Compafiia para cumplir su compromiso de alcanzar un balance neutro de emisiones de CO2
en 2050. XCarb® reune todas las actividades de ArcelorMittal de fabricacion de acero y productos con
emisiones reducidas, bajas y neutras de carbono, asi como iniciativas mas globales y proyectos de
innovacion ecolégica, en un Unico esfuerzo centrado en lograr un progreso demostrable hacia el acero
neutro en carbono. Nuestros productos XCarb® estan demostrando ser un éxito para nuestros clientes vy,
en 2022, ya se realizaron las primeras entregas de acero XCarb® reciclado y producido de forma
renovable desde nuestras instalaciones en Espafia.

A finales del afio pasado se entregaron mas de 100 toneladas de acero reciclado y producido de forma
renovable XCarb® a Hijos de Juan de Garay S.A., un proveedor de equipos industriales con sede en Ofiati
(Gipuzkoa), especialistas en la fabricacién de tubos de precisién de acero, soldados y calibrados mediante
su posterior estirado en frio. El acuerdo fue cerrado por 107,51 toneladas de bobinas decapadas,
recicladas y producidas de forma renovable procedentes de la planta de Sestao. El cliente recibi6 el
correspondiente certificado XCarb® que reconoce que el acero se ha producido mediante la ruta de horno
de arco eléctrico a partir de chatarra reciclada, con un contenido minimo de chatarra del 75 % y con
energia 100 % de origen renovable.

Régimen Europeo de Comercio de Derechos de Emision (ETS)

La entrada en vigor de la Fase IV del Régimen Europeo de Comercio de Derechos de Emision (RCDE
UE), en 2021, con una reduccién en los derechos, se tradujo en un incremento muy significativo de los
costes y en la competitividad de nuestras fabricas. La nueva normativa de derechos de asignacion del
Sistema de Comercio de Emisiones de la UE supone reducir las emisiones globales de gases de efecto
invernadero por lo menos en un 40 % para 2030 con respecto a los valores de 1990 y alcanzar la
neutralidad climética en 2050.

La disminucion en los derechos a los que pueden acceder empresas como la nuestra desemboca en el
encarecimiento de precios. Asi, 2022 arrancd con maximos cercanos a los 100 € por tonelada y finalizé el
ejercicio en 80,87 € de media por tonelada, casi doblando la cifra media de 2021 (53,55 €) e incluso
triplicando el precio medio registrado en 2020 (24,75 €). Todos estos precios quedan muy lejos de los
15,88 euros por tonelada registrados en 2018 o los 5,83 euros de 2017. De especial relevancia son las
propuestas sobre el régimen de comercio de derechos de emisién de la UE (RCDE) y el Mecanismo de
Ajuste en Frontera por Carbono (CBAM, por sus siglas en inglés) que afectaran a los derechos de emision
de carbono a partir del segundo periodo de comercio de la Fase IV (es decir, 2026-2030). A finales de
2022, se alcanzé un acuerdo provisional sobre ambas propuestas entre la Comisién, el Parlamento y el
Consejo de la UE que garantizaba una mejora de la asignacion gratuita a las rutas integradas de
produccién de acero y DRI, y una eliminacién progresiva mas lenta de la asignacion gratuita en 2026-2030
para los sectores cubiertos por el CBAM en comparacion con la propuesta de la Comisién. A pesar de
estas mejoras, es probable que ArcelorMittal tenga que incurrir en costes adicionales en ese periodo para
adquirir derechos de emisién, y se prevé que los costes de CO2 por tonelada aumenten significativamente
a partir de 2026.
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Responsabilidad Corporativa

El enfoque de Arcelormittal en materia de Responsabilidad Corporativa, se centra en impulsar un cambio
sostenible que favorezca la obtencion de soélidos resultados financieros y potencie el desarrollo
socioeconémico, velando al mismo tiempo por minimizar nuestro impacto medioambiental. Esta estrategia
refleja el compromiso de ArcelorMittal con el mundo que le rodea; un compromiso que va mas alla de los
aspectos financieros y que tiene en cuenta las necesidades de las poblaciones de los paises en los que
invertimos, las comunidades de nuestro entorno a las que apoyamos y el mundo en el que desarrollamos
nuestras actividades. Nuestra actuacion en este terreno se apoya en contactos regulares con los diversos
grupos de interés.

Las expectativas de la sociedad son cada vez mayores y nos exigen ser parte de la solucién para dejar un
planeta mas sostenible para las generaciones venideras. En este contexto, integrar la sostenibilidad y el
desarrollo sostenible en nuestros procesos de toma de decisiones se ha convertido en una de las
prioridades estratégicas del Grupo.

ArcelorMittal asume el compromiso de convertirse en un referente en materia de responsabilidad
ciudadana. Este compromiso supone la creacién de una entidad estable, con una dimension mundial, que
dispone de los recursos necesarios para suministrar a sus clientes los productos que éstos necesitan, que
genera valor de forma sostenible para todas las partes implicadas en sus actividades, incluyendo las
comunidades en cuyo seno se encuentran sus instalaciones, y que aplica los niveles de actuaciéon mas
estrictos en areas como la seguridad, la salud y la proteccién ambiental.

En 2022, la maxima prioridad del Grupo sigue siendo la Seguridad y la Salud, el Medio Ambiente y la
Calidad. ArcelorMittal desarrolla sus actividades en una amplia diversidad de paises, que incluyen desde
paises en vias de desarrollo hasta los méas desarrollados. El Grupo reconoce que sus decisiones afectan
no sélo a sus empleados y a las comunidades en las que esta presente, sino también a proveedores,
gobiernos e inversores.

La descarbonizacion ha entrado de pleno en la agenda de nuestra empresa en 2021 con una doble
trayectoria de salida. En primer lugar, mediante el desarrollo de aceros inteligentes para las personas y el
planeta fabricados con bajas emisiones. Pero el segundo enfoque viene derivado de nuestra
responsabilidad en la contribucidn al calentamiento global y a la alteracion del sistema climético, nuestra
huella de carbono. Estamos transformando la manera en que se produce y se utiliza el acero. Porque
mientras el mundo necesita mas acero, un mundo sostenible necesita aceros mas inteligentes, fabricados
a través de procesos descarbonizados. ArcelorMittal aplica procesos innovadores con menor consumo
energético y menores emisiones de carbono para fabricar aceros mas ecol6gicos y resistentes.

Liderar la descarbonizacion es una prioridad, pero no la Unica. La seguridad de nuestros trabajadores nos
impone otra meta cero: en este caso, la de accidentes. No podemos atribuirnos el liderazgo siderdrgico
mundial si no alcanzamos previamente y somos capaces de exhibir la ejemplaridad en Seguridad.

El objetivo de ArcelorMittal se centra, no sélo en ser el lider indiscutible de su sector, sino también en ser
reconocido como una de las compafiias mas valoradas a escala mundial, demostrando un nivel de
excelencia en todos los ambitos de sus actividades y aportando, de forma constante, un elevado nivel de
calidad y excelentes resultados a todas sus partes interesadas. Garantizar el bienestar econémico de
nuestros trabajadores, accionistas grupos de interés y la comunidad en general, es uno de nuestros
objetivos principales.

Estamos convencidos de que nuestra politica de gestion proactiva de las cuestiones sociales,
medioambientales y éticas respalda nuestra estrategia de crecimiento sostenible. Dicha politica nos
permite ser una empresa mas resistente, mas competitiva y eficiente en el uso de los recursos naturales,
gue son cada vez mas escasos. Asimismo, nos convierte en una organizacion mas responsable, capaz de
reaccionar con mayor rapidez para anticiparse y adaptarse a nuevas problematicas de ambito mundial,
como el cambio climéatico y con mayor sensibilidad ante cuestiones especificas de caracter local que
afectan a las comunidades de nuestro entorno. El asumir la responsabilidad corporativa como parte
integral de la gestion del negocio nos ayuda a asegurar que sSomos una empresa con la que nuestros
socios comerciales quieren trabajar, que atrae a trabajadores de gran talento, que ofrece confianza a las
comunidades locales de nuestro entorno y que es considerada transparente, accesible y responsable.
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Los 10 objetivos de la Sostenibilidad

Los 10 objetivos de la Sostenibilidad de ArcelorMittal constituyen el eje central de la estrategia de
Responsabilidad Corporativa. Debemos contribuir a la construccion de un futuro lo mas sostenible posible.
Nuestros diez objetivos de desarrollo sostenible resumen de una manera global como alcanzar este reto
abarcando todas las actividades que ArcelorMittal realiza, desde cédmo se produce el acero y el uso de los
recursos necesarios para ello o el desarrollo de nuevos productos, hasta el apoyo a nuestros trabajadores
y a las comunidades en las que estamos presentes.

Los 10 objetivos son:

Personas: Seguridad, salud y calidad de vida para nuestras personas.

Productos que favorecen la obtencién de estilos de vida mas sostenibles.
Infraestructuras Productos que contribuyen a crear infraestructuras sostenibles.
Recursos Naturales: Uso eficiente de recursos y nivel elevado de reciclaje.

Aire, suelo y agua: Uso responsable del aire, suelo y agua.

Energia: Uso responsable de la energia y contribucién a un futuro con bajas emisiones de carbono.
Cadena de Suministro: Generar negocio desde la confianza del cliente.

Comunidad: Participacion activa y valorada en nuestra comunidad.

. Talento: Desarrollo de profesionales cualificados y de gran talento futuros.
10.Medidas de impacto: Medir, evaluar y compartir nuestra contribucién con la sociedad.

©CoNO~NPE

Estos objetivos describen la empresa en la que tenemos que convertirnos si queremos aportar un valor
Optimo a todas las partes interesadas e impulsar nuestra transformacion en la empresa siderdrgica del
futuro. Todo ello sobre la base de un Gobierno Corporativo bien gestionado y transparente. Cabe destacar
gue estos 10 objetivos de sostenibilidad estan alineados con los 17 Objetivos de Desarrollo Sostenible
definidos por Naciones Unidas, que afectan a nuestras operaciones. ArcelorMittal cree firmemente en este
compromiso que constituye un ejemplo de colaboracién entre el mundo empresarial, los gobiernos y la
sociedad civil.

Para mas informacién consultar https://spain.arcelormittal.com/corporate-responsibility.aspx
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ArcelorMittal Sestao

Ubicada en el vizcaino municipio de Sestao, a orillas de la Ria de Bilbao y con proyeccion hacia el mundo
a través del Puerto de Bilbao, ArcelorMittal Sestao es una empresa siderlrgica tecnoldégicamente
avanzada y con un equipo humano cualificado.

La actividad principal se centra en la produccién de bobinas de acero laminado en caliente y decapada, a
partir de chatarras y prerreducidos en proporciones variables, ofreciendo a sus clientes una gama de
diferentes calidades y formatos de producto acabado.

Mejores Tecnologias Disponibles

ArcelorMittal Sestao es una planta siderdrgica productora de bobina de acero laminada en caliente y
decapada. Todas las instalaciones de nuestra fabrica estan caracterizadas por contar con procesos
considerados como Mejores Tecnologias Disponibles (BATS) en su disefio y construccion.

Asimismo, disponemos de la mas avanzada tecnologia del sector. La capacidad maxima de la planta es
de 1.800.000 toneladas anuales de bobina de acero laminado en caliente y 450.000 toneladas anuales de
bobina decapada.

La planta se caracteriza por ser una instalacién capaz de convertir chatarra en bobina de acero en 3
horas, con un coste afiadido bajo, gracias a su proceso simple y continuo, que no necesita de enfriamiento
ni calentamientos intermedios. Un proceso con un alto grado de rendimiento en la utilizacion de materias
primas y energia y una elevada productividad.

ArcelorMittal Sestao posee una elevada flexibilidad y rapidez de respuesta, lo que permite ajustarse a las
necesidades de cada momento de forma altamente automatizada y, al mismo tiempo, con grandes niveles
de seguridad.
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Proceso productivo e instalaciones
Las instalaciones productivas incluyen:

1) Parque de Chatarra: se clasifica y gestiona la materia prima cargadndose las cestas segun los
requerimientos de aceria.

2) Horno Eléctrico de Arco: se realiza la fusion de la chatarra. La colada es decarburada y defosforada.

3) Horno de Cuchara: la colada que llega del Horno Eléctrico se desoxida y desulfura. Se realiza el ajuste
de la composicién quimica en base al grado de acero requerido y se alcanza la temperatura necesaria.
En el Horno de Cuchara también se realiza la limpieza del acero.

4) Colada Continua: en esta etapa el acero se transforma de liquido a sélido. Para ello, el acero pasa de
la cuchara a la artesa y de ésta al molde, donde comienza la solidificacién. Una vez solidificado, la
tijera pendular lo corta en unidades llamadas planchones.

5) Horno Tuanel: mantiene la temperatura del planchén, que se homogeneiza a lo largo del mismo.

6) Tren de Laminacion: el planchén es laminado reduciendo, a lo largo de las siete cajas del tren de
laminacién, el espesor de 60 mm a entre 1 y 15 mm.

7) Bobinadora Flejadora e Inspeccion: las bandas laminadas en caliente se bobinan. Se cortan las
muestras necesarias para realizar pruebas en las bobinas.

8) Linea de Decapado: se elimina, con acido clorhidrico, la capa de éxido formada en la superficie de la
banda durante la laminacion en caliente, posteriormente se cortan los bordes (si es requerido por el
cliente) y se finaliza con el aceitado, impide la reoxidacion una vez bobinada, salvo peticion en contra
del cliente.

9) Instalaciones Auxiliares: Talleres de Cilindros, Segmentos, Artesas, Cucharas, Depuracién de Humos,
Laboratorio, Planta de Tratamiento de Aguas, Subestacion Eléctrica, etc.

ACERIA COMPACTA  ArcelorMittal Sestao es una planta que utiliza ka tecnologia de
planchén delgade (CSP) para la fabricacién de bobina de acero
laminada en caliente y bobina de acero laminada en caliente
decapada, fundiendo chatarra mediante Homos Eléctricos y, de
esta manera, contribuyendo a la reutilizacion del acero, Esta
técnica permite prescindir de grandes instalaciones para dar
paso a un proceso &gl y flexible, capez de fabricar una bobina
de acero de hasta 28 toneladas en menos de tres horas. H
control de veloadad y temperatura de I tecnologia CSP
asegura un comportamiento muy homogéneo de las
caracteristicas mecanicas a lo largo de toda Ia bobina.
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Datos de produccién
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El afio pasado ArcelorMittal generé una produccion de acero bruto de 59 millones de toneladas métricas
(69,1 millones de toneladas en 2021), lo que representa aproximadamente un 3 % de la produccion
mundial de acero.

La industria siderurgica espafiola produjo 11,5 millones de toneladas de acero en 2022, un 20 % menos
que en 2021. Aunque el afio 2022 arrancaba con buenas perspectivas para el sector, las tensiones
geopoliticas derivadas del conflicto bélico en Ucrania desembocaron en una crisis energética en Europa
con precios desorbitados de la electricidad y del gas. Una externalidad que sigue suponiendo a dia de hoy
una amenaza muy grave para nuestro sector.

En este contexto, ArcelorMittal Sestao alcanzé la produccién de en torno a 155 KT de bobina de acero
laminado en caliente en 2022, lo que ha supuesto un notable descenso del 75% frente a la produccién del
afio anterior y en torno a 77 KT de bobina decapada, un 30% menos con respecto a 2021.

700.000
600.000
500.000
400.000
300.000
200,000
100.000

PRODUCCION DE BOBINA NEGRA (t)

| 312373 572266

| 618,741

2018

300.000
250.000
200.000
150.000
100.000

PRODUCCION DE BOBINA DECAPADA (t)

| 259,536

] 171.922
| 218297 eain 50.002 i : . 90.058 | 77.225
2019 2020 2021 2022 2018 2019 2020 2021 2022
Indicador 2018 2019 2020 2021 2022
Produccién de Bobina Negra (t) 312.373 | 272.266 | 218.397 | 618.741 | 154.473
Produccién de Bobina Decapada (t) | 171.922 | 141.290 | 90.058 259.536 | 77.225
Bobina aplanada (t) 2.565 1.375 1.473 2.611 586

Para los indicadores que aparecen en la presente Declaracion Ambiental, se utilizara como referencia,
dependiendo del proceso que genere el aspecto ambiental, la produccion de:

4403403

Declaracion Ambiental 2022

Bobina negra (BN)

Bobina decapada (BD)
Suma de la bobina negra y bobina decapada (B)
Bobina aplanada (BA)
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2. SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

La seguridad y salud de los trabajadores, la proteccién del medio ambiente, la responsabilidad corporativa
respectos a nuestros grupos de interés y la gestién de la calidad de nuestro proceso, y por tanto de los
productos que fabricamos, ocupan un lugar estratégico dentro los objetivos de la organizacion.

Es por ello por lo que en nuestro camino hacia la excelencia industrial hemos optado por certificar de forma
voluntaria nuestro:

7 Sistema de Gestion de Calidad de acuerdo con la norma I1SO 9001 desde el afio 1998, e IATF 16949
desde el afio 2007.

/¥ Marcado CE de las bobinas desde 2003, cuya calidad estd incluida en la norma de materiales
estructurales, segiin UNE-EN 10025-1.

b Sistema de Gestion Ambiental segin ISO 14001 desde el afio 2001 y Reglamento Europeo EMAS de
Ecogestion y Ecoauditoria, y desde junio del afio 2006.

/P Sistema de Gestion de la Energia segun requisitos ISO 50001 desde el afio 2023.

En la busqueda de herramientas que nos ayuden a impulsar un modelo de sostenibilidad, hemos apostado
por la integracion de todos estos sistemas de gestion en uno Unico Sistema Integrado de Gestién solido,
basado en el marco de mejora continua “planificar — hacer — verificar - actuar’ y representa el conjunto
formado por todas las personas de la organizacion, motores fundamentales del proyecto, y los
documentos, los recursos y procesos necesarios para la gestion eficaz y eficiente de la seguridad y salud
en el trabajo, el medio ambiente, la responsabilidad corporativa y la calidad.

Para ArcelorMittal Sestao, el Sistema Integrado de Gestion no es un fin en si mismo, sino un medio para
obtener la maxima calidad en sus productos y servicios, sin riesgos laborales y garantizando el minimo
impacto ambiental.

Calidad

=
Energia

0,90,90

Responsabilidad
Social

Politica integrada de ArcelorMittal Sestao

Como pilar fundamental sobre el que se apoya nuestro Sistema Integrado de Gestion, el Comité de
Direccién ha desarrollado y adoptado junto con el resto de los empleados, y en coherencia con las
politicas del Grupo, la Politica Integrada de Seguridad y Salud, Medio Ambiente, Responsabilidad
Corporativa y Calidad. Esta politica contiene los compromisos y objetivos que persigue la organizacion,
para conseguir una mejora continua en Seguridad y Salud, Medio Ambiente y Calidad.

Esta Politica es revisada en abril de 2023 para incorporar el compromiso de mejora continua del
desempefio energético y cumplir con la legislacién y reglamentacion relacionados con la eficiencia
energética, uso de la energia y consumo de energia.
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Politica Integrada
ArcelorMittal Sestao

Seguridad y Salud en el Trabajo, Medio Ambiente,
Energia, Calidad y Responsabilidad Corporativa

Nuestros Principios

La seguridad y salud de nuestros empleados, proveedores y
subcontratistas, la proteccion del medio ambiente, la eficiencia
energética y la calidad de nuestros productos, asi como la
responsabilidad sodal con las partes interesadas afectadas por
nuestra actividad, son valores fundamentales de la organizacion.

De acuerdo con ello, nuestras acciones se guiaran por los
siguientes principios:

1)  Todos los accidentes y enfermedades profesionales, asi
como las no corformidades en materia de proteccion
ambiental y calidad de nuestros productos y servicios,
pueden y deben ser evitadas.

2) La direccion es responsable de los resultados en materia
de seguridad y salud, medio ambiente, desemperio
energético y calidad.

3) La comunicacion, implicacion, compromiso y formacion de
todos nuestros empleados, proveedores y subcontratistas
es esencial para lograr la excelencia en segundad y salud,
medio ambients, energia y calidad.

4)  Trabajar de manera segura y respetuosa con el medio
ambiente es condicion necesana para el mantenimiento
del empleo.

5) La segunidad y salud, el medio ambiente, la gestion
energética y la calidad deben estar integradas en todos los
procesos de gestion de la empresa.

6) La excelencia en seguridad y salud impulsa la excelenca
en los resultados empresariales.

Nuestra Politica

A

ArcelorMittal
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ArcelorMittal

7)  La adaptacion al cambio climatico, la descarbonizacion, el
cambio de modelo hacia una economia circular y la
proteccion de la biodiversidad y de los ecosistemas son
ejes esiratégicos de la organizacion.

8) Cada persona tiene un papel importante en la prevencion
de accidentes y enfermedades, el desempeiio ambiental y
energético, y en la calidad del producto

9) La responsabilidad corporativa es fundamental para
garantizar el desarrollo sostenible de nuestra empresa y
de la comunidad que nos rodea.

10) La mejora continua es el factor principal que guia la
geslion de nuestras actividades y nos permite mejorar los
resultados.

Para garantizar el desarrollo de estos principios en nuestra
arganizacion hemos implantado un Sistema Integrado de Gestion
(SIG) que contempla las siguientes certificaciones:

Gestion de la Seguridad y Salud en el Trabajo segun 1ISO 45001
Gestion Ambiental segin ISQ 14001 y el Registro EMAS
Gestion de la Calidad segun 1SO 9001 e IATF 16949

Gestion de la Energia segin ISO 50001

Trabajaremos con firme voluntad en la consecucion del objetivo de
cero accidentes e incidentes, en el establecimiento de un proceso
dingido a reducir la incidencia de enfermedades profesionales, en
lograr cero no conformidades en materia ambiental y cero no
conformidades en nuestros productos y servicios.

Teniendo en cuenta el proposito, tamarfio y contexto de nuesira organizacion y la naturaleza especifica de los nesgos y oportunidades de la

planta, aplicaremos las siguientes lineas de actuacion

v" Exigir que nuestros directivos sean visiblemente promotores
de la seguridad y salud, actuando constantemente conforme a
los mas elevados niveles de exigencia en este terreno,
verificando la presencia y la eficacia de las medidas de
control, llevando a cabo interacciones de alta calidad en las
instaladones y teniendo en cuenta las posibles repercusiones
sobre la seguridad y salud en todas las decisiones.

v Fomentar una cultura de cuidado, apoyo y empoderamiento en
las instalaciones.

v Fomentar la consulta, participacién e involucracion activa de
los empleados y sus representantes, y de los trabajadores de
empresas contratistas en todos los aspectos de la gestion de
la seguridad y salud, el desempefio ambiental y energético,
asi como la gestion de la calidad del producto.

v' Garantizar el desarrollo de todos los empleados
proporcionandoles motivacion y una formacion eficaz, sin
coste alguno para ellos, para que puedan ejercer su liderazgo
y trabajar de manera segura.

v' Identificar los peligros y evaluar, reducir y controlar los riesgos
utilizando la jerarquia de controles.

v Asegurar que todos los empleados y los trabajadores de
empresas contratistas tomen medidas, incluida la interrupcion
del trabajo, si consideran que las condiciones no son seguras
o que se incumplen las Reglas de Oro que Salvan Vidas («ver
y actuar»).

Elemento 10 REG MAN-6 N? Revisién: 162
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v Notificar todos los incidentes y situaciones que conlleven un
alto potencial de riesgo, investigarlos, analizar tendencias y
aplicar lo aprendido.

v Centrar nuestros esfuerzos en corregir las causas
organizativas de accidentes graves y mortales (SIF, Serous
Injuries and Fatalities).

v Aplicar un enfoque basado en procesos y determinar la
secuencia e interaccion de los mismos e indicadores
proactivos y reactivos para la gestion de la mejora de los
resultados.

v Cumplir integramente la legislacion y normativa pertinente, los
requisitos especificos del cliente y producto, asi como otros
compromisos adquiridos, y alcanzar e induso superar las
expectativas.

v Proteger la salud e incrementar el bienestar de los empleados.

v" Proporcionar entomos de trabajo y equipos intrinsecamente
seguros y mantenerlos en adecuadas condiciones de orden y
limpieza y en buen estado.

v Utilizar de manera sostenible los recursos naturales, materias
primas, energia y agua.

v Apoyar la adquisicion de productos y servicios seguros y
respetuosos con el medio ambiente, considerando en las
actividades de disefio la mejora del desempeno energético.
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Desarrollar e implantar métodos productivos en los que se
promueva la reutilizacion, el ahorro energético, el reciclaje y la
recuperacion de los materiales que se emplea._

Impulsar hacia una industnia siderurgica descarbonizada, a
través de la gestion y transicion a nuevos procesos de
fabricacion que contribuyan a lograr cero emisiones de GEI.
Desarrollar y fabricar productos respetuosos con el medio
ambiente y que no conlleven ningln riesgo para la salud,
centrados en su uso y postenor reciclaje.

Satisfacer las necesidades y expectativas de nuestros clientes.

Invertir en tecnologias innovadoras y mas eficientes desde el
punto de vista energético, econémico y medioambiental.
Mantener una comunicacion abierta y transparente con todas
las paries interesadas afectadas, y establecer relaciones de
proximidad. A este respecto, la empresa declara no realizar
contribuciones econdmicas o en especie, directa o
indirectamente, a partidos politicos o a candidatos electorales.
Establecer un sistema de seleccion y gestion de empresas
contratistas basado en sus programas y resultados en materia
de seguridad y salud y comportamiento ambiental.

Abril 2023

M‘M

Atish Kumar Hatui Iker Alzaga Javier Sanz
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Cuidar el medio ambiente y prevenir la contaminacion, con un
modelo sostenible respetuoso con la biodiversidad incluyendo
su consideracion en la toma de decisiones, aplicando el principio
de jerarquia de mitigacion tanto sobre nuevos proyectos como
en la gestion y operadon de los activos existentes.

Impulsar la mejora continua mediante un sistema de gestion
de seguridad y salud eficaz (incluidos nuestros estandares de
prevencion de accidentes mortales) y la puesta en comun de
buenas practicas.

Mejorar continuamente el Sistema Integrado de Gestion (S1G),
estableciendo y revisando los objetivos definidos a tal fin y
asegurando la disponibilidad de la informacion y de los
recursos necesaros para lograrlos.

Verificar la eficacia de esta politica mediante una combinacion
de procesos de autoevaluadon, procedimientos de
aseguramiento del Grupo y auditorias extemas.

El éxito de esta politica requiere la participacion y el compromiso de todas las personas que trabajan para nosotros y con nosotros.

e

Julio César Fuentes Sergio Garcia Pedro Escudero
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3. EVALUACION DE ASPECTOS Y RIESGOS

En ArcelorMittal Sestao identificamos de forma dinamica los aspectos ambientales directos e indirectos de
las actividades, productos o servicios que podemos controlar y sobre los que podemos esperar tener cierta
influencia, en orden a determinar aquellos que tienen o pueden tener impactos significativos pasados,
presentes y potenciales en el medio ambiente.

Igualmente, identificamos y evaluamos los riesgos y oportunidades ambientales de las actividades,
productos o servicios; tras ser identificadas todas las fuentes potenciales de peligro, se estiman las
probabilidades que, asociadas a las caracteristicas del entorno y a la gravedad de las consecuencias que
sobre él se puedan producir, permiten realizar la estimacién del riesgo de cada suceso. El resultado de
esta evaluacion nos permite definir las acciones para reducir los riesgos y potenciar las oportunidades.

Los aspectos, riesgos y oportunidades ambientales se identifican atendiendo a condiciones de
funcionamiento normales y condiciones anormales o situaciones de emergencia razonablemente
previsibles, y tomando en consideracion, cuando sean relevantes, los siguientes:

Aspectos directos Aspectos indirectos Riesgos y oportunidades
Consumo de materiales Huella de Carbono Incendios / explosiones
Consumo de energia Envases puestos en el mercado Inundaciones / seguias
Consumo de agua Emisiones derivadas del medio de |Incremento de consumos de
Emisiones a la atmdsfera transporte de mercancias energia y materiales
Inmisiones atmosféricas Derrames y fugas
Vertidos Emisiones accidentales
Residuos Emisiones difusas

Ruido y Vibraciones Vertidos accidentales

Uso del suelo Incremento de residuos
Impacto paisajistico Radiaciones ionizantes
Olores

Contaminacién luminica

Una vez identificados los aspectos ambientales, se determina la magnitud (M) y la gravedad (G) asociadas
a cada aspecto, obteniéndose una Calificacién Global (S) segln la siguiente relaciéon: S = M x G. A cada
aspecto se le asignara uno o varios indicadores representativos, que seran utilizados para efectuar su
evaluacion.

En base a los aspectos y los riesgos ambientales significativos y su prioridad procedemos a establecer los
objetivos y metas, definiendo las medidas para reducir o eliminar estos aspectos y riesgos. Nunca
descartamos adoptar medidas sobre aspectos o riesgos ambientales no significativos.

En el afio 2022, teniendo en cuenta la evaluacién realizada, se consideran aspectos significativos:

Aspecto ambiental significativo Naturaleza del impacto
Consumo de energia eléctrica Emisién de CO, y agotamiento de recursos naturales
Consumo de gas natural Emisién de CO, y agotamiento de recursos naturales
Consumo de agua de red y pantano Agotamiento de recursos naturales
. Ocupacion del espacio, deterioro del paisaje, pérdida de biodiversidad,
Escoria negra L .
contaminacion del suelo, agua y aire

Respecto a los riesgos ambientales, lo més destacable es el riesgo de emisiones difusas hasta
implementar las mejoras de la depuracién de humos.

En base a estos aspectos y riesgos se definen los objetivos incluidos en el Plan de Medio Ambiente 2023.

A continuacién, en el siguiente apartado se desarrollan los indicadores ambientales que engloban
indicadores de comportamiento operacional, de comportamiento de la gestion y del estado ambiental de la
zona en la que ArcelorMittal Sestao desarrolla su actividad.
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4. ASPECTOS AMBIENTALES Y SUS INDICADORES

El grado de cumplimiento de los objetivos y acciones definidas en Plan de Medio Ambiente 2022 de
ArcelorMittal Sestao ha sido del 72%, lo cual supone un leve retroceso respecto a resultados de afos
anteriores, debido principalmente a la parada de la instalacién en la dltima parte del afio.

En este ejercicio, el Plan de Medio Ambiente se ha centrado fundamentalmente en la consolidacién de los
indicadores de desempefio ambiental. Asimismo, se han establecido dos nuevos objetivos, el primero
constituye el disefio de un Plan de Movilidad Sostenible, el cual, no hemos podido cumplir debido a la
parada de planta, pero se dara continuidad en 2023, y el segundo, focalizado en fomentar un modelo de
economia circular con la definicion de nuevos indicadores para la planta, dentro del proyecto de
colaboracion con el Basque Ecodesign Center.

El Basque Ecodesign Center es una iniciativa estable constituida en 2011 en un marco de colaboracion
entre empresas del sector privado y el Gobierno Vasco, cuyo objetivo es la conceptualizacion y ejecucion
de proyectos innovadores de ecodisefio para la generacidon de conocimiento y posterior transferencia al
tejido industrial vasco. Con el tiempo, el Basque Ecodesign Center ha evolucionado de una tematica
especifica de ecodisefio a una tematica mas amplia de economia circular.

ArcelorMittal Sestao se adhirid a esta iniciativa en el acuerdo correspondiente al periodo 2021-2025, el cual
representa una importante movilizacién del sector industrial vasco hacia esquemas mas sostenibles en
linea con la estrategia marcada por el Pacto Verde Europeo y el Basque Green Deal.

El acuerdo 2021-2025 del Basque Ecodesign Center persigue las siguientes metas principales:

v" Generar conocimiento en economia circular a través de la innovacién en los ambitos prioritarios
establecidos en la Estrategia de Economia Circular de Euskadi, transferible al tejido industrial vasco.

v" Traccionar a la cadena de valor hacia una economia mas circular

La presentacién de los indicadores de la presente memoria ambiental se realiza segun los criterios del
Reglamento EMAS Il actualizado por el Reglamento (UE) 2018/2026; los indicadores se presentan no sélo
en ratios, sino también en valores absolutos, totales, emisiones masicas de emisiones y/o vertidos en lugar
de concentraciones, en el animo de enfatizar la significancia del aspecto.

Para cada aspecto, a través de sus indicadores, se informa de los resultados finalmente obtenidos en
comparacion con los objetivos definidos al principio del afio 2022. Igualmente se aportan los resultados del
afio en estudio, junto los datos de los cuatro afios anteriores.

La informacién no solo se refiere a los aspectos significativos, sino que se extiende a todos aquellos que
ArcelorMittal Sestao entiende como destacables.
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INDICADOR i.01: EFICIENCIA ENERGETICA

OBJETIVOS AMBIENTALES ANO 2022

e Consumo de energia eléctrica < 891 kWh/tBN.
e Consumo de gas natural < 1.335 MJ/tBN.

El consumo de energia eléctrica en 2022 ha sido de 1.171,22 kWh/tBN, un 31,5% superior respecto al
objetivo previsto, y el consumo de gas natural 2.220,05 MJ/tBN un 66,36 % por encima del valor de
referencia marcado para este afio, por lo que no se han alcanzado los objetivos previstos.

La mayor parte de la energia eléctrica se consume en los hornos eléctricos de arco y el gas natural en el
horno tlnel. La eficiencia energética esta directamente ligada a la saturacién de las instalaciones de la
planta. Si no se alcanza la maxima saturacion, no se obtiene el consumo energético 6ptimo.

La industria siderurgica es un sector con elevados niveles de consumo energético, por lo que se vienen
realizando planes de mejora para la consecucién de una mayor eficiencia energética, con el consiguiente
impacto en la minimizacion de las emisiones de CO2. En este sentido, ArcelorMittal Sestao ha implantado
en 2022 un Sistema de Gestidn de la Energia conforme ISO 50001, certificado en julio de 2023, norma
internacional que ayuda a reducir el consumo, minimiza su huella de carbono y reduce los costes
fomentando un consumo energético sostenible.

Consumo de energfa eléctrica (MWh) Consumo de energia eléctrica (MWh/(t B+t BA))

200.000 10
0,8
600.000
0,6
400.000
574012 o4 0,625 0,661 0,684 0,653 | Les) |
304.049 274068 211.965 R 00
0 ) ) 2018 2019 2020 2021 2022
2018 2019 2020 2021 2022
Consumo de gas natural (GJ) Consumo de gas natural (GJ/t B)
1.000.000
£00.000 15
600.000 10
908.707
400,000 149 1,48
673.454 615.791 05 = g o
200.000 402.734 242937
2018 2019 2020 2021 2022 2018 2019 2020 2021 2022
Indicador 2018 2019 2020 2021 2022
Consumo de energia eléctrica (MWh) 304.049 | 274.068 | 211.965 | 574.912 | 180.921
Consumo de energia eléctrica MWh/(t B+t BA) 0,625 0,661 0,684 0,653 0,779
Consumo de gas natural (GJ) 673.454 | 615.791 | 402.734 | 908.707 | 342.937
Consumo de gas natural (GJ /t B) 1,39 1,49 1,31 1,03 1,48
Consumo de energias renovables (MWh) - - - 2.440 15.238
Consumo de energias renovables (MWh)/ (t B+t BA) - - - 0,0028 0,066
Generacion total de energias renovables - - - - -
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Consumoe de energia total (MWh)
1.000.000
800.000
600.000
400,000 i 227.331
200,000 491.120| 445.122 223836 _—
o
2018 2019 2020 2021 2022
Indicador 2018 2019 2020 2021 2022
Consumo de energia total (MWh) 491.120 | 445.122 | 323.836 | 827.331 | 276.181
Consumo de energia total (MWh) / (t B+t BA) 1,01 1,07 1,04 0,94 1,19
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INDICADOR i.02: CONSUMO DE AGUA

OBJETIVOS AMBIENTALES ANO 2022

e Consumo de agua de red < 0,51 m3tBN.
e Consumo de agua de pantano < 1,2 m3/tBN.

El consumo de agua de red ha sido 1,95 m%/tBN, superior a lo previsto debido principalmente a fugas en la
tuberia enterrada de la acometida de red, y el consumo de agua de pantano 2,35 m%tBN, por el impacto
gue supone la baja produccion en el ratio de consumo derivado del vaciado de las balsas y decantadores
de la planta de tratamiento de aguas.

ArcelorMittal Sestao se abastece de agua de los pantanos Regato y Gorostiza, ubicados en el municipio
de Barakaldo, y de la red del Consorcio de Aguas Bilbao-Bizkaia.

AGUA DEL CONSORCIO DE AGUA DE LOS PANTANOS
AGUAS BILBAO-BIZKAIA REGATO Y GOROSTIZA

J J
< 2 ¥ L < 7 v
SISTEMA CONSUMO ACERIA UNIDAD
CONTRA (VESTUARIOS, LABORATORIO DECAPADO ACERIA :
UNIDAD COMPACTA
INCENDIOS ASEOS) COMPACTA
Consumo de agua de red (m3) \ Consumeo de agua de red (m3/t B)
500.000 16
400.000 14
I 1,2
300.000 | 1,0
j 0.8 1446
200000 35171 336773 | | | 363.138 334.985 0,6
100.000 | 228594 | 04 | 0726 0814 | a1
02 —f 1 | D413 I
0 0,0
2018 2019 2020 2021 2022 2018 019 2020 2021 2022
Indicador 2018 2019 2020 2021 2022
Consumo de agua de red (m?) 351.712 | 336.773 | 228.594 | 363.138 | 334.985
Consumo de agua de red (m3/t B) 0,726 0,814 0,741 0,413 1,446
Consumo de agua de pantano (m3) [ Consumo de agua de pantano (m3/t BN)
2,8
800,000 24
20
£00.000 16
400.000 768.256 12
541.606 0.8
0 0,0
2018 2019 2020 2021 2022 2018 2019 2020 2021 2022
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Indicador 2018 2019 2020 2021 2022
Consumo de agua de pantano (m?3) 541.606 | 468.180 | 306.618 | 768.256 | 362.398
Consumo de agua de pantano (m3/t BN) 1,73 1,72 1,40 1,24 2,35
Consumo de agua total (m3) Consumo de agua total (m3/t B)
1.200.000 .
1.000.000 28
800.000 24
Eﬂnmn B93.318 2.0
16
400.000 12
200.000 08 1M
0 04
0,0
2018 2019 2020 2021 2022 2018 2018 7020 2021 2022
Indicador 2018 2019 2020 2021 2022
Consumo de agua total (m3) 893.318 | 804.953 | 535.212 | 1.131.394 | 697.383
Consumo de agua total (m3/t B) 1,84 1,95 1,74 1,29 3,01
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INDICADOR i.03: CONSUMO DE MATERIALES

OBJETIVOS AMBIENTALES ANO 2022

e Gestion responsable de los recursos naturales.
e Potenciar el uso de materias renovables.

En el ejercicio del 2022, como consecuencia légicamente de la baja produccién, se ha reducido de forma
significativa el consumo total de materias primas y auxiliares como la chatarra, el arrabio y los
prerreducidos. Con respecto a los consumos por tonelada de bobina negra producida, en el caso del
consumo de chatarra el valor ha disminuido en comparacion con afios anteriores. En el caso del resto de
materiales, han aumentado derivado de las necesidades productivas.

ArcelorMittal Sestao contribuye al ahorro de recursos naturales y a la sostenibilidad, tanto con la principal
materia prima que consume, la chatarra, evitando la emision a la atmésfera de toneladas de CO2> como con
el producto que logra, el acero, eternamente reciclable y que contribuye a la economia circular.

A lo largo del afio y de manera continua se revisa el mix de carga empleado para la produccién de bobina,
buscando en todo momento, el porcentaje éptimo de cada una de las materias primas empleadas.

Consumo de chatarra (¢/t BN) Consumo de arrabio (t/t BN)
12 03
03
1000 02
06 0919 0931 0954
0312 o 024 0,20 0,24
03 ' 0,17
0,11
0.0 0,0
2018 2019 2020 2021 2022 2018 2019 2020 2001 2022
Consumo de prerreducido (t/t BN) Cansumo de ferroaleaciones (t/t BN)
020 0,012
015 0,010
0,008
0,10 0,006
0,165 ’ 0,0103
0,0091 ]
0.05 0,1180 0,004 L e 0,0087
0,001 0,001 0,000 0,002
0,00 - - 0,000
2018 2019 2020 2021 2022 2018 2019 2020 2021 2022
Indicador 2018 2019 2020 2021 2022
Consumo de chatarra (t) 286.995 | 253.547 | 218.313 | 590.541 | 125.386
Consumo de arrabio (t) 75.769 64.147 36.983 69.078 36.592
Consumo de prerreducido (t) 310 280 70 73.024 25.488
Consumo de ferroaleaciones (t) 2.839 2.802 1.962 4.262 1.345
Consumo de chatarra (t / t BN) 0,919 0,931 1,000 0,954 0,812
Consumo de arrabio (t/t BN) 0,24 0,24 0,17 0,11 0,24
Consumo de prerreducido (t /t BN) 0,001 0,001 0,0003 0,118 0,165
Consumo de ferroaleaciones (t/t BN) | 0,0091 0,0103 0,0090 0,0069 0,0087
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INDICADOR i.04: EMISIONES A LA ATMOSFERA

OBJETIVOS AMBIENTALES ANO 2022

e Emision directa de CO2< 0,17 t CO2/ tBN (alcance 1).
e Vigilar, controlar y reducir las emisiones atmosféricas.
e Elaboracién de un Plan de Movilidad Sostenible.

El medidor en continuo de particulas sélidas del foco 1 de la depuracion de humos principal de aceria, ha
obtenido un valor medio anual 2,16 mg/Nm?y el medidor de particulas sélidas del foco 2 de la depuracién
de humos auxiliar de aceria un valor medio anual de 0,87 mg/Nm?3, siendo ambos valores muy inferiores al
valor limite de emision (5 mg/Nm?3).

Durante 2022, no ha estado operativo el medidor en continuo de HCI del foco 6 de los vahos de las cubas
de decapado, no obstante, se han realizado diversas medidas de dicho parametro a lo largo del afio,
siendo la emisién media 0,352 mg/Nm? de HCI muy inferior al valor limite de emision (10 mg/Nm?).

No se ha podido cumplir con la periodicidad de inspecciones exigida en la Autorizacion Ambiental
Integrada, debido a la parada de la instalacion en el segundo periodo del afio, no obstante, todos los
resultados de las medidas realizadas en cada foco han sido satisfactorios.

Respecto a la emision directa de COz, del alcance 1 en 2022 han sumado 35.555 toneladas (0,23 tCO2/
tBN), superior al objetivo marcado en el Plan de Medio Ambiente.

Como consecuencia de nuestra actividad no se generan emisiones relevantes de los siguientes gases:
CHa, N20, HFC, PFC, NF3 y SFe.

Focos de emision Plan de Movilidad Sostenible

El objetivo principal del Plan de Movilidad
Sostenible es reducir el impacto negativo de los
desplazamientos al centro de trabajo, mediante
un cambio mas eficiente y racional del modo de
transporte, tanto de las personas trabajadoras
como del personal proveedor, personas
visitantes y clientes.

En 2022 se pone en marcha esta campafa,
con un primer paso consistente en la
cumplimentacion de la Encuesta sobre
Movilidad dirigida a todos los trabajadores.
Lamentablemente, la parada de la fabrica
imposibilita su ejecuciéon y queda pospuesta
para el afio 2023.

Una vez redactado, el plan contemplara las
medidas de transporte que en su conjunto van
a racionalizar los desplazamientos al centro de
trabajo con el fin de terminar en un futuro con

 Foco depuracion 1 el uso ineficiente del vehiculo privado.

: Foco depuracion 2 P
. . Encuesta sobre movilidad sostenible

. Horno Tune' A ArcelorMittal Sestao Asceiorbiltal
: Horno Tunel B (no activo) e i e i s i T i B & Sl 0, G ey b s ot o

centro d6 aba y fyar Obptvos y acclonas de reduccion
Para conocer el punto de partda o al centro de i todas las
Personas que Inlegramos 1a o a 60, m a

: Foco oxicorte de piezas

: Extraccién de vahos de las cubas de Decapado
: Reactor de la Planta de Regeneracion de HCI

: Ensacadora de 6xido férrico

: Caldera de gas natural

10: Instalacion DRI (no activo)

11111

1
2
3
4
5
6
2
8
9

Grocins por tu colaboracion, eskerrik askoll|
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En las siguientes tablas se presentan los resultados de emisiones atmosféricas del ejercicio 2022 para cada uno de los focos de emision.

FEO1 - Linea de depuracion 1

INFORME FECHA Pzgl'if;;'ss CO |NOx| SOx Zn Pb Ni Hg Cu cr cd As |PCDD/F| HCI |NMcCOV| HF cl,
Unidad mg/Nm® | ppm | ppm | mg/Nm® | ug/Nm? | ug/Nm?® | uyg/Nm® | ug/Nm® | ug/Nm® | ug/Nme | ug/Nmé | ug/Nm® | pg/Nm® | mg/Nmé® | mg/Nm?® | mg/Nm?® | mg/Nm?®
Limite 5 500 | 300 N/A 50 N/A N/A
legal
Dato | TEC-22.05.008 | 5_6_12_13/04/2022 | 3,32 81,6| 3 1,47 ‘ 769 ‘ 35,9 ‘ 14 1,3 6,67 ‘ 11,7 ‘ 8,3 ‘ 1,04 0,19 ‘ 3,33 ‘ 0,18 ‘ 0,91
FEO2 - Linea de depuracién 2
INFORME FECHA Pg‘gl'i%‘gss CO |NOx| sox Zn Pb Ni Hg Cu cr cd As |PCDDIF| HCI |NMCOV| HF cl
Unidad mg/Nm® | ppm | ppm | mg/Nm?® | ug/Nm?® | ug/Nm?® | ug/Nm?® | ug/Nm?® | ug/Nm?® | ug/Nm?® | ug/Nm?® | ug/Nm?® | pg/Nm® | mg/Nm?® | mg/Nm® | mg/Nm? | mg/Nm?®
Limite
legal 5 500 | 300 N/A 50 N/A N/A
Dato TEC-22.05-012 | 26/04-12/07/2022 | 1,28 | 20,07 |5,17 | 71,03 ‘ 154 ‘ 452 ‘ 5,65 3 2,26 ‘ 1,95 ‘ 1,95 ‘ 1,95 - ‘ - ‘ - ‘ -
FEO6 — Vahos de las cubas de decapado FEQ9 - Caldera Decapado
INFORME FECHA Particulas s¢lidas HCI Cl, INFORME FECHA | Particulas sélidas | CO NOXx SOx Co,
H 3 3 3
U,”"_jad mg/Nm mg/Nm” | mg/Nm Unidad mg/Nm?® mg/Nm?® | mg/Nm® | mg/Nm® | mg/Nm?*
Limite legal 20 10 6 Limite legal N/A 50 150 N/A N/A
Dato TEC-22.05.001 | 27/01/2022 - 0.102 - Dato TEC-22.05.002 | 2022-01-27 - 188 | 132 - -
Dato TEC-22.05.003 | 17/02/2022 - 0,57 -
Dato TEC-22.05.005 | 17/03/2022 - 1,24 -
Dato TEC-22.05.007 | 29/03/2022 - 0,23 -
Dato TEC-22.05.011 | 22/04/2022 - 0,37 -
Dato TEC-22.05.013 | 06/05/2022 - 1,27 -
Dato TEC-22.05.015 | 27/05/2022 - 1,01 -
FEOQ7 - Reactor de la planta de regeneracion de acido (PRA)
INFORME FECHA PEG LS co NOXx SOx Co, HCI cl,
sélidas
Unidad mg/Nm3 mg/Nm? mg/Nm3 mg/Nm? mg/Nm? mg/Nm? mg/Nm?
Limite legal 40 150 350 100 180.000 15 6
Dato TEC-22.05-014 12/05/2022-15/07/2022 35,97 125 112,67 0,47 122.069 1,62 2,2
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Emision de CO, (t/t BN)

0,083 0,25
0,20
0,046 0,15 0,209
g 0,204 ,
D,Dz-ﬂ 0,050 0,10 0,180 0’1?0
0,05
0,010
0,00
2018 2019 2020 2021 2022 2018 2019 2020 2021
Emisién de NOx (kg/t B) Emisién de SOx (kg/t B)
0,2
0.15 0,169
0,184
01 '
0,118 012 ' 0,110
- 0,105 0,102 005 . 0121
0
2018 2019 2020 2021 2022 2018 2019 2020 2021
Indicador 2018 2019 2020 2021 2022
Emisién de particulas sélidas (kg) 4.606 9.986 | 14.040 | 72.525 | 11474
Emision de CO, (t) 63.691 | 56.894 | 39.377 | 104.879 | 35.555
Emision de NOy (kg) 37.096 | 43.541 | 36.310 | 114.882 | 23.718
Emisién de SOy (kg) 58.404 | 45.452 | 52.123 | 161.580 | 27.584
Emision de particulas sélidas (kg / t B) 0,010 0,024 0,046 0,083 0,05
Emisién de CO, (t/t BN) 0,204 0,209 0,180 0,170 0,23
Emisién de NOy (kg /t B) 0,077 0,105 0,118 0,131 0,102
Emisién de SOy (kg / t B) 0,121 0,110 0,169 0,184 0,119
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INDICADOR i.05: VERTIDO DE AGUAS RESIDUALES 1.05

OBJETIVOS AMBIENTALES ANO 2022

e Reducir la carga de contaminantes del vertido industrial.

e Eliminar todos los vertidos potencialmente contaminantes a la Ria.

e Eliminar cualquier vertido incontrolado o accidental que pueda contaminar las aguas.
e Aprovechar los vertidos en el proceso.

e Fomentar el ahorro de agua.

La estacion de control de vertidos industriales de ArcelorMittal Sestao esta conectada a la EDAR de
Galindo, de modo que el Consorcio de Aguas Bilbao Bizkaia puede descargar los datos de las medidas en
continuo (caudal, pH, sélidos y conductividad).

ArcelorMittal Sestao dispone de dos puntos de vertido al Colector del Consorcio de Aguas Bilbao-Bizkaia:

— VCO01: da salida a las aguas procedentes de la Planta de Aguas, es decir, a las aguas industriales
generadas en el proceso productivo, a las producidas durante el riego de la escoria para su
enfriamiento y a las pluviales susceptibles de arrastrar contaminacién procedente de la zona de
Depuracién de Humos, Planta de Regeneracion de HCI, Foso de Escoria y Parque de Chatarra.

— VCO02: evacua las aguas fecales y de laboratorio, asi como las aguas industriales procedentes de las
arquetas de la sala hidraulica del Horno de Arco Eléctrico n® 2 y de la subestacion del Horno Cuchara
n° 2. Estas aguas industriales son tratadas en un separador de grasas antes de su conexién a la linea
de aguas fecales.

A continuacion, se muestran los resultados de los analisis realizados durante 2022 en el vertido VCO1 por
parte del Consorcio de Aguas Bilbao Bizkaia:

Indicador Limites desde 8/03/2016 | 29/03/2022 | 14/06/2022 | 08/08/2022 | 24/10/2022
pH 6-9,5 8,4 11,7 7,4 8,3
Temperatura (°C) 45 48
Solidos en suspension 600 mg/l 36 54 22 57
Nitr6geno amoniacal 300 mg/l 4.8 0,29 4,4 1,6
Aceites y grasas total 50 mg/l 18 7 5 14
Mercurio total 50 g/l - ---
Antimonio total 0,5 mgl/l <0,04 <0,04 <0,04 <0,04
Arsénico total 1,5 mg/l <0,04 <0,04 <0,04 <0,04
Bario total 20 mg/I <0,04 0,25 <0,04 <0,04
Cadmio total 1,5 mg/l <0,005 <0,005 <0,005 <0,005
Cobre total 7,5 mgl/l 0,16 <0,05 <0,05 <0,05
Cromo total 7,5 mgl/l <0,05 <0,05 <0,05 <0,05
Estafio total 10 mgl/l <0,2 <0,2 <0,2 <0,2
Fésforo total ICP 6,5 0,72 4,9 3,3
Hierro total 30 mg/l 2,2 1,8 1,3 1,2
Niquel total 5 mg/l <0,05 <0,05 <0,05 <0,05
Plata total 1 mg/l <0,01 <0,01 <0,01 <0,01
Plomo total 3 mg/l <0,1 <0,1 <0,1 <0,1
Selenio total 5 mgl/l <0,04 <0,04 <0,04 <0,04
Zinc total 15 mg/l 0,57 0,69 0,095 0,12

Nota: En la muestra de junio se detecta una superacion de limites en los parametros de pH y temperatura
derivada de un fallo mecanico de la instalacién; fue corregida de manera inmediata.
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Caudal vertido (m3/t B)

0.3
0,6
140.818
190.279 04
145486 131403 i
i 0,2 0,379 0,352 0426
0,217
0,0
2019 2020 2021 2022 2018 2019 2020 2021 2022
Indicador 2018 2019 2020 2021 2022
Caudal vertido (m?/ afio) 183.564 | 145.486 | 131.403 | 190.279 | 140.818
Caudal vertido (m3/t B) 0,379 0,352 0,426 0,217 0,608
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INDICADOR i.06: GENERACION DE RESIDUOS 1.06

OBJETIVOS AMBIENTALES ANO 2022

e Generacion de residuos peligrosos < 41,5 kg/tBN.

e Generacion de residuos no peligrosos < 280 kg/tBN.
e Valorizacion de residuos peligrosos > 98%.

e Valorizacion de residuos no peligrosos > 88%.

e Valorizacion total de residuos > 88%.

La generacion de residuos ha sido considerablemente superior a afios anteriores, no obstante, se ha de
tener en cuenta que el porcentaje de valorizacién también ha sido mayor; la generacion de residuos
peligrosos ha sido 44,47 kg/tBN y residuos no peligrosos 478,53 kg/tBN por lo que no se ha alcanzado el
objetivo ambiental marcado.

El polvo de aceria procedente de la fusion en los hornos eléctricos de arco y hornos cuchara ha
constituido en 2022 el 49,4% de la cantidad total de residuos peligrosos generados. Las cantidades de
este residuo varian en funcioén de la calidad de la chatarra consumida.

La tasa de valorizacion de residuos generados es del 92,12%, siendo la de residuos peligrosos del 96,3 %
y la de no peligrosos del 91,73%. En el afio 2022, se ha alcanzado el objetivo de valorizacion establecido
para los residuos no peligrosos, y hemos estado cerca de cumplir el objetivo de los residuos peligrosos.

En 2022 la Planta de Regeneracion de HCI ha regenerado el 100% de todo el HCI agotado generado.

Residuos (t/t B) % residuos valorizados
0,4 100%
80%
03
60%
a2 | 0310 0% 790% || 88.0% 29,6% g% | 92,1%
01 10,214 { J
' iz 0275 00276 | B125 g0 0158 | a7y 00296 0%
00 - L L | I i l 0%
2018 2019 2020 2021 2022 2018 2019 2020 2021 2022
I Residuas no peligrosos (t/t B) ! Residuos peligrosos (Lt B)
Indicador 2018 2019 2020 2021 2022
Residuos peligrosos (t) 13.317 | 11.399 | 7.723 | 23.787 | 6.869
Residuos no peligrosos (t RNP +t Residuos de envases +t RAU) 86.825 88.623 | 38.685 | 138.457 | 73.920
Residuos totales (Residuos peligrosos + Residuos no peligrosos) (t) 100.142 | 100.022 | 46.408 | 162.244 | 80.789
Residuos peligrosos (t/t B) 0,0275 | 0,0276 | 0,0250 | 0,0271 | 0,0296
Residuos no peligrosos (t/t B) 0,179 0,214 0,125 0,158 0,319
Residuos totales (Residuos peligrosos + Residuos no peligrosos) (t/t B) 0,207 0,242 0,150 0,185 0,349
% Residuos valorizados 79,9% 88,0% 89,6% 86,9% 92,1%
Escoria (t/t BN) % escoria valorizada
030 100%
025 |
020 g B |
0.15 - c 60% | .
= 100,0% | 100,0% 100,0% 100,0% 100,0%
0,10 = a0% | ] ]
bos 8 - 2 | 0,048
" 3 ooz 005 | &loos | o lﬂ.cuo 20%
000 1 | - A -
2018 2019 2020 2021 2022 0%
2018 2019 2020 2021 2022
| Escoria negra (t/t BN) | Escoria blanca (t/t BN)
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Indicador 2018 2019 2020 2021 2022
Escoria negra (t) 36.256 | 47.323 | 14.531 | 65.591 | 40.833
Escorianegra (t /t BN) 0,116 0,174 0,067 0,106 0,264
Escoria blanca (t) 6.488 6.847 4.217 | 12.601 7.377
Escoriablanca (t/t BN) 0,021 0,025 0,019 0,020 0,048
% Escoria valorizada 100% 100% 100% 100% 100%
Polvo de aceria (t/t BN) % polvo de aceria valorizado
100%
80%
60% { { ! ! |
100% 100% 100% 100% 100%
0,0199 0,0205 | 00183 0,0220 40% | | | I |
20% |
I 0%
2019 2020 2021 2022 2018 2019 2020 2021 2022
HCl agotado (t/t BD) % HCI regenerado en AMS
100%
80%
m i | !
008 99,2% 100,0% 93,05 100,0% 100,0%
0,040 0033 0,040 A0%% - t t
20%
2019 2020 2021 2022 0%
018 019 2020 2021 2022
Indicador 2018 2019 2020 2021 2022
Polvo de aceria (t) 6.364 5.416 4474 | 11.333 | 3.391
Polvo de aceria (t / t BN) 0,0204 | 0,0199 | 0,0205 | 0,0183 | 0,022
% Polvo de aceria valorizado | 100% 100% 100% 100% | 100%
HCI agotado (t) 6.515 5.585 2.994 11.516 | 3.115
HCI agotado (t /t BD) 0,038 0,040 0,033 0,044 0,04
% HCI regenerado en AMS 100% 100% 100% 100% | 100%
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INDICADOR i.07: EMISIONES ACUSTICAS

OBJETIVOS AMBIENTALES ANO 2022

e Reducir el ruido ambiental en el entorno de ArcelorMittal Sestao.

e Evaluar la influencia en los niveles de ruido ambiental de futuras modificaciones en el proceso,
edificacion o planeamiento urbanisimo, en caso de que las hubiera.

ArcelorMittal Sestao es consciente del impacto y las molestias que su actividad puede causar en el entorno
por la proximidad de las viviendas de Sestao, Lamiako y resto de poblaciones colindantes. Por ello
ponemos todos los medios a nuestro alcance para reducir las emisiones y cumplir los limites marcados en
la Autorizacion Ambiental Integrada.

Desde el inicio de la actividad se han instalado progresivamente pantallas sénicas para amortiguar el ruido
gue producen los principales focos, como son manipulacion de chatarra en el Parque de Almacenamiento
de Chatarra, la fusién en los Hornos Eléctricos de Arco y las instalaciones de Depuracién de Humos,
logrando reducir los niveles acusticos sustancialmente.

Anualmente se realiza una campafia de medicién acustica por un Organismo de Control Autorizado (OCA)
en las zonas residenciales préximas a la empresa y en el perimetro de ArcelorMittal Sestao, con el fin de
determinar los niveles sonoros imputables a nuestro proceso productivo. Tal y como se establece en la
Autorizacién Ambiental Integrada, se realiza la evaluacion por métodos de célculo de los indices acusticos
(modelizacion acustica) Ld, Le, Ln, LAeg-Ti y LAeq 60s. Los resultados cumplen con los niveles sonoros
equivalentes y los niveles sonoros maximos establecidos en la Autorizacion Ambiental Integrada.

En 2022 no se ha podido realizar la campafia de medida anual al coincidir su planificacion con la parada
del segundo semestre del afio; el estudio se aplaza a febrero de 2023 a continuacién del arranque.

INDICADOR i.08: UTILIZACION DEL SUELO

OBJETIVOS AMBIENTALES ANO 2022

e Controlar las actividades pasadas, presentes y futuras de origen antrépico que puedan dar lugar a
alteraciones en las caracteristicas quimicas del suelo sobre el que se asienta ArcelorMittal Sestao.

ArcelorMittal Sestao se encuentra ubicada en los antiguos terrenos de Altos Hornos de Vizcaya (AHV) en
Sestao, donde histéricamente se desarrollaron actividades de siderurgia integral. Conscientes de que los
procesos de AHV y de ArcelorMittal Sestao se encuentran entre las actividades potencialmente
contaminantes del suelo, hemos desarrollado e implantado un procedimiento para la prevencion y
correccion de la contaminacién del suelo:

ArcelorMittal Sestao dispone del certificado de la Viceconsejeria de Medio Ambiente del Gobierno Vasco
sobre la adecuacion al uso industrial de los terrenos ocupados por la empresa, y el informe de
compatibilidad de nuestras actividades con el Planeamiento Urbanistico de Sestao.

La planta dispone de un Informe preliminar de situacion del suelo segun el Procedimiento Operativo
publicado por el Departamento de Medio Ambiente y Ordenacion del Territorio del Gobierno Vasco. En
dicho Informe se identifican las fuentes de riesgo que actualmente estan siendo controladas, si bien este
riesgo estd en todo caso relacionado con situaciones accidentales (roturas, fugas, derrames, etc.) y no
con situaciones habituales de la actividad industrial desarrollada.

La ocupacion del suelo actual derivada de la actividad de ArcelorMittal Sestao es una superficie de
485.005 m?, de los cuales 150.684 m? estan construidos.

Anualmente se realiza una campafia de toma de muestra y analisis en los 18-20 piezometros instalados
en la parcela de la fabrica al objeto de realizar un seguimiento de la evolucién de la calidad del suelo.
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INDICADOR i.09: BIODIVERSIDAD

OBJETIVOS AMBIENTALES ANO 2022

e Integrar la Biodiversidad en el Sistema de Gestion Ambiental de ArcelorMittal Sestao.
e Eliminacién de especies invasoras y colaboracion en la proteccion de especies amenazadas.

Los objetivos planteados en materia de Biodiversidad se han logrado en 2022. Asimismo, no se han
producido modificaciones en la superficie edificada respecto a afios anteriores, manteniendo los
150.684m? edificados. Asi la superficie edificada en el emplazamiento que actualmente ocupan las
instalaciones de ArcelorMittal Sestao no representa mas que el 31% de la superficie total.

ArcelorMittal Sestao ha realizado un importante esfuerzo durante los Gltimos afios para mejorar el impacto
paisajistico de la fabrica con diversas acciones como son la plantacién de zonas verdes y arbolado en
muchas zonas de planta; contamos con mas de 1.000 arboles de 21 especies diferentes en nuestras
instalaciones.

Impacto visual
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2018 2019 2020 2021 2022
i Superficie edificada (m2) i Superficie sin edificar (m2)

Indicador 2018 2019 2020 2021 2022
Superficie edificada (m?) 150.684 | 150.684 | 150.684 | 150.684 | 150.684
Superficie total ocupada (m?) 485.005 | 485.005 | 485.005 | 485.005 | 485.005
Superficie sellada total (m?) 485.005 | 485.005 | 485.005 | 485.005 | 485.005
Superficie sellada total (m?/tB) 1,001 1,001 1,001 1,001 1,001
Superficie del centro orientada segln la naturaleza (m?) 0 0 0 0 0
Superficie fuera del centro orientada segln la naturaleza (m?) 165.600 | 165.600 | 165.600 | 165.600 | 165.600
Superficie fuera del centro orientada segln la naturaleza (m2/tB) 0,34 0,40 0,54 0,19 0,71
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INDICADOR i.10: LOGISTICA Y TRANSPORTE DE MERCANCIAS

OBJETIVOS AMBIENTALES ANO 2022

e Potenciar el transporte de bobina en ferrocarril y barco frente al transporte por carretera.
e Primar la recepcion de chatarra por mar y/o ferrocarril.

Los valores obtenidos en este apartado estan directamente relacionados con el origen de los suministros y
el destino de nuestras expediciones.

Durante el afio 2022, el 31,5% de las bobinas se transportaron en tren, el 5,3% en barco y el 63,2% en
camion. Mientras que la expedicion en tren ha aumentado sensiblemente constante, la expedicion de
bobina en barco ha disminuido mas de la mitad y la expedicion en camiéon ha aumentado
aproximadamente un 5%. La recepcion de chatarra en camién ha aumentado un 4% frente al valor
obtenido en 2021.

Respecto a los materiales de embalaje puestos en el mercado por ArcelorMittal Sestao, cabe resaltar que
es el minimo exigible en cuanto a requisitos de seguridad se refiere, se adapta al minimo necesario para
garantizar la manipulacién, la proteccién del producto final, respondiendo a los requisitos de calidad
exigidos por nuestros clientes. Asi, en 2022 se pusieron en el mercado en torno a 484 gramos de material
de embalaje por tonelada de bobina producida.

Recepcién de chatarra en camién (%) Materiales de embalaje puestos en el mercado (kg/t B)
100% o7
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2018 2019 2020 2021 2022 2018 2019 2020 2021 2022
Afio 2018 | 2019 | 2020 | 2021 | 2022
% Recepcién de chatarra en camién 54% 72% | 81% 75% | 79%
Materiales de embalaje puestos en el mercado (kg /tB) | 0,398 | 0,450 | 0,631 | 0,323 | 0,484

Expediciéon de bobina en camién (%) Expedicién de bobina en tren (%)
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Expedicion de bobina en barco (%)
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2018 2019 2020 2021 2022
Indicador 2018 2019 2020 2021 2022
% Expedicion de bobina en camién 71,5% 60% 63,6% 58,2% 63,2%
% Expedicion de bobina en tren 24,3% 34% 29,6% 29,6% 31;5%
% Expedicién de bobina en barco 4,2% 6% 6,7% 12,2% 5,3%
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5. REQUISITOS LEGALES APLICABLES EN MATERIA
AMBIENTAL

Se especifican a continuacion las resoluciones administrativas otorgadas por el Gobierno Vasco a
ArcelorMittal Sestao en materia ambiental:

#A RESOLUCION de 13 de abril de 2005, del Viceconsejero de Medio Ambiente, por la que se formula
declaracion de impacto ambiental y se concede autorizacion ambiental integrada para el Proyecto de
Linea de Decapado y Planta de Regeneracion de HCI promovido por Aceria Compacta de Bizkaia, S.A
en el término municipal de Sestao.

# RESOLUCION de 18 de febrero de 2008 del Viceconsejero de Medio Ambiente, por la que se concede
autorizacion ambiental integrada para sus Instalaciones de Aceria, Colada Continua y Laminacién en
Caliente, promovida por ACERIA COMPACTA DE BIZKAIA, S.A., en el término municipal de Sestao
(Bizkaia).

#A RESOLUCION de 7 de marzo de 2012 del Viceconsejero de Medio Ambiente, por la que se modifica la
autorizacion ambiental integrada N° 16-1-01-000000000016 concedida a ArcelorMittal Sestao S.L.U.
para las actividades de aceria, colada continua, laminacién en caliente, linea de decapado y planta de
regeneracion de HCI en el término municipal de Sestao (Bizkaia).

«# ORDEN de 27 de febrero de 2013, por la que se resuelve el recurso de alzada interpuesto por
ArcelorMittal Sestao contra la Resolucion de 7 de marzo de 2012, que modificaba a su vez, las
Anteriores Resoluciones.

A RESOLUCION de 1 de julio de 2015, por la que se modifica la Autorizacion Ambiental Integrada
concedida a ArcelorMittal Sestao S.L.U para las actividades de aceria, colada continua, laminacién en
caliente, linea de decapado y planta de regeneracion de HCI y trituracion, clasificacion, y cribado de
escorias, en el término municipal de Sestao (Bizkaia).

# RESOLUCION de 8 de marzo de 2016 del Viceconsejero de Medio Ambiente por la que se modifica la
Autorizacién Ambiental Integrada N°16 —I-01-000000000016 concedida a ArcelorMittal Sestao S.L.U
para las actividades de aceria, colada continua, laminacién en caliente, linea de decapado y planta de
regeneracion de HCI y trituracion, clasificacién, y cribado de escorias, en el término municipal de
Sestao (Bizkaia), a su vez se ha ampliado la AAIl incluyendo la gestion de HCI usado procedente de
otras plantas ajenas de fecha 28 de enero de 2019.

2 RESOLUCION de 25 de noviembre de 2021 de la Viceconsejeria de Sostenibilidad Ambiental del
Gobierno Vasco, por la que se considera modificacion no sustancial de la instalacion que requiere
modificacion de la autorizacién ambiental integrada el proyecto de modificacibn comunicado por
ArcelorMittal Sestao S.L.U. en la actividad de aceria, colada continua, laminacién en caliente, linea de
decapado, planta de regeneracion de HCI y trituracion, clasificacion y cribado de escorias en Sestao
(Bizkaia). Esta resolucién, modifica el apartado E.1. Control de las emisiones a la atmdsfera de la
autorizacion ambiental integrada de la Resolucion de 8 de marzo de 2016.

Asimismo, ArcelorMittal Sestao identifica, evalia y cumple los requisitos legales aplicables en materia de
seguridad industrial, como son, los sistemas contra incendios, almacenamiento de productos quimicos,
instalaciones petroliferas, controles de fugas de equipos de climatizaciéon, mediciones de humos de las
calderas de calefaccion, instalaciones de alta y baja tensién, y aparatos a presion, legislacion sobre
envases y residuos de envases, legislacion sobre transporte de mercancias peligrosas, control y
prevencién de legionella, y otros requisitos ambientales aplicables.

Los desafios clave para la empresa en los proximos afios giran en torno a cambios transformadores en la
legislacion y la presentacion de informes, especialmente en relacién con la Directiva de Informes de
Sostenibilidad (CSRD). Esta directiva, que modifica a la Non-Financial Reporting Directive (NFRD)
traspuesta al ordenamiento espafiol como la Ley 11/2018 de Informacién No Financiera y Diversidad
(EINF), pretende aumentar la transparencia y comparabilidad de la informacion de desempefio en materia
ESG de las empresas.
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6. LINEAS ESTRATEGICAS ANO 2023

La proteccién del medio ambiente y los recursos naturales es un elemento clave de nuestros objetivos
estratégicos. Nuestras actividades tienen impactos directos e indirectos en la calidad del aire, los recursos
hidricos, la administracién de la tierra, la biodiversidad y los ecosistemas, lo que a su vez puede
desencadenar consecuencias para las comunidades locales. A través de estos objetivos, buscamos
identificar nuestros impactos reales y potenciales, y minimizarlos, mitigarlos, restaurarlos y compensarlos
cuando sea posible; y mas positivamente, buscar oportunidades de mejora que podamos lograr a través
de un enfoque de desarrollo sostenible.

En coherencia con los resultados de la evaluacién de aspectos del ejercicio 2022 y de las lineas
estratégicas marcadas por la Alta Direccién, hemos definido el Plan de Medio Ambiente para el afio 2023.

En este plan se detallan las actividades a desarrollar de cara a minimizar los impactos de estos aspectos y
riesgos ambientales, priorizando la influencia de los significativos, y fijando los siguientes objetivos:

2 Impulsar el consumo responsable de la energia, con la implantacion y certificacion del Sistema
de Gestion de Calidad segun ISO 50001 y proyectos de monitorizacion y eficiencia energética.
Reducir el consumo de agua, a través de la revisién y correccion de fugas en la acometida.
Reducir la produccion y eliminacion de residuos, como son los aceites usados, residuos de
oxicorte, los lodos del filtro prensa de la planta de tratamiento de aguas, etc.

2 Impulsar hacia unaindustria siderargica descarbonizada, a través de la gestion y transicion a
nuevos procesos de fabricacion que contribuyan a lograr una reduccién de la huella de CO:2
técnica y econémicamente viable.

# Reducir las emisiones difusas, mediante la inversiébn aprobada para las mejoras de la
depuracion de humos de aceria.

2 Incrementar la produccién de XCarb, con el ambicioso objetivo de alcanzar la produccion de

45Kt de Bobina XCarb en 2023.

Mitigar las emisiones acusticas, con el montaje de siete puertas en la nave de aceria.

Fomentar de la movilidad sostenible, poniendo en marcha la instalacién de puntos de carga

eléctrica para vehiculos particulares, y el disefio de un plan de movilidad sostenible.

7+ Proteger la Biodiversidad, con actividades encaminadas a su proteccion, como la celebracion
del Dia Mundial del Medio Ambiente, y control de especies invasoras y amenazadas.

Continuar la colaboracién con el Basque Ecodesign Center, en proyectos de compra verde.

Formar y concienciar en materia ambiental a las personas que trabajan para nosotros y con
nosotros.

v
4

EN

v
4

Por lo que respecta a las emisiones difusas, es actualmente uno de nuestros mayores desafios
ambientales, y uno que preocupa especialmente a las comunidades locales. Estamos dedicando recursos
significativos para abordar este problema y confiamos solventarlo con el Proyecto Dedusting previsto
ejecutar a finales de 2023.
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Datos del verificador:

N° VERIFICADOR ACREDITADO: E-V-0003
BUREAU VERITAS CERTIFICATION
C/Valportillo Primera 22-24

EDIF. Caoba — P.l. La Granja

28108 Alcobendas (Ma drid)

Datos de la empresa:

ArcelorMittal Sestao, S.L.U.

CNAE: 2410

N° de registro EMAS: ES-EU-000019
Persona de contacto: Vanessa Ortiz de Zarate
Cargo: Responsable de Medio Ambiente
Chavarri, 6

48910 Sestao (Bizkaia)

Espafia

Tel. +34 94 489 4406

Alcance:

Disefio, desarrollo y produccién de bobina de acero laminado en caliente.

Disefio, desarrollo y produccién de bobina de acero laminado en caliente y decapada.

Esta Declaracién ha sido elaborada segin el Reglamento (UE) 2018/2026.
La Declaracion Ambiental 2023 se validara antes del 31/12/2024.
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